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DATOS DEL INFORME

[ Ndmero  S-PA-00493-0188-11 Fecha de Emision 07/10/2011
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[ Finalidad del Ensayo Ensayos de Control Interno

Sencillo de 4

[ Fabricante San Jacinto de Bailén, S.L.
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Nimero  S-PA-00493-0188-11

Fecha de Emision

07/10/2011

IDENTIFICACION DEL CLIENTE

Cliente/Empresa San Jacinto de Bailén, S.L.

Direccion Ctra.Cérdoba-Valencia, km 109. Aptdo. 202

Fabrica  Ctra.Cérdoba-Valencia, km 109 Localidad

Bailén (Jaén)

IDENTIFICACION DE LA MUESTRA

Designacion del Modelo

Designacion Comercial Sencillo de 4

Y e Sam——

Codigo Innovarcilla 11218

Namero de Piezas Recibidas 20

—

Marcado - Fecha de Fabricacion

Muestreo Muestreo realizado por el cliente. Muestras recepcionadas en las instalaciones

de Innovarcilla.
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Fecha de Toma de Muestras - Fecha de Recepcidon de Muestras 17/08/2011
Fecha Inicio de Ensayos 29/08/2011 Fecha Final de Ensayos 08/09/2011
Dimensiones nominales: LONGITUD (mm) = ANCHURA (mm) - GRUESQ {mm) =
E
N 670
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Informe de ensayo

[ Finalidad del Ensayo Ensayos de Control Interno Nimero S-PA-00493-0188-11 ]

ENSAYOS SOLICITADOS

= Aspecto y Estructura [R.P. 34.14 de AENOR - Rev. 1 (Apdos. 3 y 4.2)]

= Determinacion de Inclusiones Calcareas [UNE 67039:1993 EX]

= Masa [R.P. 34.14 de AENOR - Rev. 1 (Anexo D.1)]

= Dimensiones [UNE-EN 772-16:2001 (Apdo. 7.1) - A1/2006 - A2/20086]

= Espesor de Paredes [UNE-EN 772-16:2001 (Apdo. 7.2)]

= Espesor Combinado de Tabigues Interiores y Paredes Exteriores [UNE-EN 772-16:2001 (Apdo. 7.5) - A1/2006 - A2/2006]
= Profundidad de las Cavidades [UNE-EN 772-16:2001 (Apdo. 7.3)]

= Planeidad de las Caras [UNE-EN 772-20:2001 - A1/20086]

= Paralelismo de las Tablas [UNE-EN 772-16:2001 (Apdo. 7.4) - A1/2006 - A2/20086]

= Resistencia a Compresion [UNE-EN 772-1:2002]

= Succion o Tasa de Absorcidn de Agua Inicial [UNE-EN 772-11:2001]

« Densidad Absoluta Seca [UNE-EN 772-13:2001]

= Densidad Aparente Seca [UNE-EN 772-13:2001]

= Volumen Neto y Porcentaje de Huecos [UNE-EN 772-3:1999]

= Volumen del Mayor Hueco (Porcentaje del Bruto) [UNE-EN 772-9:1999 - UNE-EN 772-9:1999/A1:2008]

= Volumen del Mayor Hueco (Porcentaje del Bruto). Método alternativo [R.P. 34.14 de AENOR - Rev. 1 (Anexo D.2)]
« Absorcién de Agua [UNE-EN 771-1:2003 (Anexo C)]

= Absorcion de Agua por Inmersion en Agua Hirviendo [UNE-EN 772-7:1999]

» Eflorescencia [UNE 67029:1995 EX]

= Heladicidad [UNE 67028:1997 EX]

= Expansién por Humedad [UNE 67036:1999 y R.P. 34.14 de AENOR - Rev. 1 (Apdo. 4)]

= Expansion por Humedad [UNE-EN 772-19:2001)

JoUudoulxEUEEUE000000000

» Contenido en Sales Solubles Activas [UNE-EN 772-5:2002]
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resistencia a compresion

DATOS DEL INFORME

7

L Nimero S-PA-00493-0188-11 Fecha de Emision 07/10/2011

Norma Base ~UNE-EN 772-1:2002. "Métodos de ensayo de piezas para fabrica de albafileria. Parte 1:
Determinacién de la resistencia a compresién".

[ Fecha Inicio Ensayo 29/08/2011 Fecha Final Ensayo 08/09/2011

RESULTADOS OBTENIDOS

[ Numero de Piezas Ensayadas 6

( Preparacion de las superficies Refrentado con Mortero de Cemento CEM 11 52,5 R
Acondicionamiento de las probetas antes del ensayo Secado en estufa 24 h. y enfriado 4 h. (Apdo. 7.3.2.b)
q Posicion de la Pieza en la Maquina de Ensayo Esfuerzos Perpendiculares a los Cantos )
Referencia Dimensiones (mm) Superficie Carga de Resistencia a Resist. Normalizada
de Pieza  |Longitud|Anchura| Grosor (mm2) Rotura (N) | Compresion (N/mm?) [fs] (N/mm?)
1121811 213,0( 39,5 | 110,0 8414 54660 6,5 7,7
1121812 213,5| 39,0 | 109,5 8327 46750 5,6 6,6
1121813 214,0| 39,5 | 105,5 8453 62120 7,3 8,6
1121814 2140 39,0 | 1105 8346 34830 4.2 5,0
11218-15 214,0| 39,5 | 109,5 8453 49930 5,9 7,0
1121816 213,5| 39,0 | 110,0 8327 60510 7.3 8,6
4 Factor de correccion por forma (d) 1,18 Factor por acondicionamiento 1,0 A
Resist. Compresién Media (N/mm?) 6,1 Resist. Normalizada [f,] Media (N/mm?) 7,3
Desviacion Tipica (0,,.1) 1,18 Coefic. de Variacion de Muestra (CV) 19,2%
(_ Resist Caracteristica Normalizada (N/mm?) 5,3 )

La incertidumbre (k=2) de medida de los valores individuales es | = + 0,1 (N,’mmz)

La incertidumbre (k=2) para el valor medio es | = + 1.3 (N,‘mmz)

OBSERVACIONES
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densidad absoluta seca

DATOS DEL INFORME

Nimero S-PA-00493-0188-11 Fecha de Emision 07/10/2011

Pagina 4 de 7

S—

Norma Base ~ UNE-EN 772-13:2001. "Métodos de ensayo de piezas para fabrica de albaiiileria. Parte 13:
Determinacién de la densidad absoluta seca y de la densidad aparente seca de piezas para
fabrica de albanileria (excepto piedra natural)".

Y

Fecha Inicio Ensayo  29/08/2011 Fecha Final Ensayo 01/09/2011

RESULTADOS OBTENIDOS

[ Nimero de Piezas Ensayadas 6 Tipo de Piezas  Piezas enteras

Referencia de Ia Pieza
112181 | 112182 | 112183 | 112184 | 112185 | 112186
Masa en Seco [mg,,] (8)] 778 757 765 751. 759 779
Volumen Neto [V, ] (cm®)| 470 460 460 450 450 460

De”S'dai;‘;’S‘;’;“ta Prol 1 1660 | 1650 | 1660 | 1670 | 1690 | 1690
m

-

) Valor Garantizado :
Valor Medio ) Tolerancias
por el Fabricante

Densidad Absoluta [p,, ]

. 1670
(kg/m")
La incertidumbre (k=2) de medida de los valores individualeses | =+ 20 (kg/m®)
La incertidumbre (k=2) para el valor medioes | =+ 30 (kg/m®)
OBSERVACIONES
ENSAY O
N"67 LE I 4
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